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Die Spezifikationen, Abmessungen und die
verwendeten Materialien in diesem Kata-
log stellen den derzeitigen Stand unserer
Produkte dar. Wir behalten uns das Recht
auf Anderungen und Weiterentwicklung
der gezeigten Produkte vor.

Die Leistungswerte unserer Schnell-
frequenz-Spindeln sind vom eingesetzten
Frequenzumrichter abhdngig und kénnen
von den angegebenen Werten abweichen.

Henry Ford

Die Angaben dieses Kataloges wurden mit
grofBter Sorgfalt erarbeitet und zusammen-
gestellt. Die Alfred Jager GmbH kann
jedoch fiir eventuell verbliebene fehler-
hafte Angaben und deren Folgen weder
eine juristische Verantwortung, noch
irgendwelche Haftung tbernehmen.



BESTE QUALITAT
Das garantieren Ihnen 100 Mitarbeiter
jederzeit und beweisen unsere

ENGAGIERTE MITARBEITER

langjahrigen zufriedenen Kunden.

HOCHPRAZISE PRODUKTE

Jager High Performance Spindles sorgt mit ihrem umfassenden Programm
an Hochfrequenzspindeln und leistungsstarken Equipment fiir die Lésung

hochgenauer Zerspanungsaufgaben.

LEISTUNGSSTARKE TECHNOLOGIE

Die Entwicklung, Produktion und Montage erfolgt komplett im eigenen Haus.
Dadurch halten wir unsere Produkte auf technisch hochstem Niveau und sorgen
gleichzeitig fiir kiirzeste Fertigungs- und Lieferzeiten.

Wir, das sind heute bereits iber 100 Mitar-
beiter der Alfred Jdger GmbH. Seit mehr
als 40 Jahren stehen wir im weltweiten
Werkzeugmaschinenbau fiir Innovation
und Tradition:

Diese Standbeine haben wunser Un-
ternehmen, das nun bereits in der
zweiten Generation gefihrt wird, zu
einem der weltweit fihrenden Hersteller
von Schnellfrequenzspindeln gemacht.
Unsere Produkte liefern hochste Qualitat
beim Frasen, Gravieren, Bohren und
Schleifen der verschiedensten Materialien.

“Ohne Jager-Spindel keine Qualitat” - Das
sind die Erfahrungen unserer langjahrigen
Kunden. Diese guten Erfahrungen wollen
wir weiterhin erfillen und wir wollen sie
sogar noch Ubertreffen. Deswegen streben
wir an, uns Tag firr Tag zu verbessern. Fir
unsere Kunden. Fiir Sie.

Unser zukunftsorientiertes Fiihrungsteam
und unsere kompetenten und engagierten
Mitarbeiter sorgen fir die konsequente
Nutzung von Entwicklungspotentialen zur
standigen Verbesserung unserer Produkte,
fur eine flexible, kundenorientierte Un-
ternehmensstruktur, und nicht zuletzt
fur exzellenten Service und umfassende
Beratung.

Diese Faktoren haben dafiir gesorgt, dass
wir auf dem globalen Markt hervorragend
positioniert sind. Mit dieser Broschiire
mochten wir lhnen unser Unternehmen
und unsere Produkte vorstellen und Sie von
unseren Leistungen liberzeugen.

“Ohne Jager-Spindel keine Qualitat”
- Das sagen unsere Kunden.

Vielleicht gehoren auch Sie bald dazu!

Wir entwickeln, produzieren
und vertreiben seit mehr als 40
Jahren Schnellfrequenzspindeln
zum Frdsen, Gravieren, Bohren
und Schleifen vielféltiger Mate-
rialien fiir die unterschiedlich-
sten Mdrkte dieser Welt.

Bernd Jager
Geschéftsfuhrer
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QUALITAT

6

v DINENISO 9001:2008

v DIN EN ISO 14001:2004

v" BS OHSAS 18001:2007
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NUR DAS BESTE IST GUT GENUG

Hochste Qualitdt unserer Produkte garantiert auch hochste Zufriedenheit unserer
Kunden. Da gehen wir keine Kompromisse ein. Stabilitat, Sicherheit, bestes Material und
standige Qualitatskontrollen machen uns zu einem verlasslichen Partner fiir innovative

Spindelsysteme.

So setzen wir in unseren Jager-Schnellfrequenz-
Spindeln standardmaBig Hybridkugellager ein.
Deren Ringe bestehen aus Stahl und deren
Kugeln aus Keramik.

Der keramische Kugelwerkstoff ist die beste Wahl
fuir den Einsatz in Prazisionskugellagern.

Vorteile von Hybridkugellagern:

Langere Gebrauchsdauer
Niedriger Reibungskoeffizient
Hohere Drehzahlen

Geringe Warmeleitfahigkeit
Korrosionsbestandigkeit

Kein Magnetismus

Elektrisch isolierend

Hohere Lagersteifigkeit
Geringe Schwingungsanregung

AN NI N N Y N N RN

Aber das allein reicht noch nicht aus, um
lhnen wirklich hochste Qualitdt zu liefern. Die
Jager-Schnellfrequenz-Spindeln haben weitere
entscheidende Vorteile:

v" Lebensdauerfettschmierung

v" Hohe Steifigkeit durch spezielle
Lageranordnung

v" Hohe Rundlaufgenauigkeit

v' Sperrluft verhindert das Eindringen von
Schmutz

v' Betriebsstundenzahler

v' Werkzeugiiberwachung

v' Geringe Vibrationen durch Feinstwuchten
der Einzelteile

v" Qualitatssicherung nach jedem
Fertigungsschritt

v" Drehdurchfiihrung (Optional)

Vektorregelung & Sensorik (Optional)

v" Minimalmengenschmierung (Optional)

<



FERTIGUNG

MADE IN GERMANY

Der Standort Deutschland steht im Maschinenbau fur Top-Qualitdt. Deswegen erfolgen
die Entwicklung unserer Produkte, die Fertigung und die Montage komplettim eigenen Haus.

So werden selbst die Motoren entweder von uns entwickelt und gebaut oder wir arbeiten mit von
uns zertifizierten Lieferanten zusammen. Hier am Standort Deutschland finden wir kompetente
Mitarbeiter, bestes Material und hier konnen wir lhnen exzellenten Vor-Ort-Service bieten.
Entwicklung, Produktion und Service — alles aus einer Hand. Nur so kdnnen wir den hohen
Qualitatsstandard unserer Produkte kontrollieren und garantieren —zu lhrem Nutzen. Derzeit produzieren
wir bereits in drei Werken, mit Giber 100 Mitarbeitern. Wir exportieren weltweit mit steigender Tendenz.

Weil Qualitat einen Namen hat.
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Z-LINE
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Zylindrische Spindeln mit drei verschiedenen
Werkzeugwechselsystemen

Manueller Werkzeugwechsel
Pneumatischer Direktwechsel
Pneumatischer Kegelwechsel (WK/BT/HSK/ISO)

Nenndrehzahl bis 100.000 U/min

DATENBLATTER
ONLINE EINSEHEN
Scannen Sie diesen
QR-Code mit der
Jager-App oder

mit einem beliebigen
QR-Code Scanner

Alfred Jager | we drive you faster

Z-LINE

Unterschiedliche Wechselsysteme machen die ,Jager-Schnellfrequenz-Spindeln” zu einem
universell einsetzbaren Instrument fiir hochgenaue Zerspanungen — ob Frasen, Bohren,
Schleifen oder Gravieren.

Automatische Wechselsysteme erhdhen natiirlich die Bearbeitungsgeschwindigkeit und damit die
Wirtschaftlichkeit eines Produktionsprozesses. Aber manchmal ist es erforderlich oder gewiinscht, den
Wechsel eines Werkzeugs manuell vorzunehmen. Das jeweils verwendete Werkzeug wird von Hand
Uiber Druck- oder Zugspannzangen in die Z-Spindel gewechselt.



MANUELLER WERKZEUGWECHSEL
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Weitere Standard-Spindeln siehe Internet.
Sonder-Spindeln auf Anfrage jederzeit moglich.
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Z - LINE

DATENBLATTER
ONLINE EINSEHEN
Scannen Sie diesen
QR-Code mit der
Jager-App oder

mit einem beliebigen
QR-Code Scanner
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Z-LINE

Die ,Jager-Schnellfrequenz-Spindeln” sind technisch ausgereifte Produkte von hochster
Prazision, Stabilitat und Laufruhe. Permanente Entwicklung und standige Qualitatskontrol-
len garantieren die Leistungsfahigkeit, die fiir hochgenaue Zerspanungsaufgaben gefordert
wird.

Unsere Z-LINE sind zylindrische Spindeln in kurzer Bauform, die standardmédBig mit einem
Asynchronmotor (je nach Anforderung ist auch ein Synchronmotor lieferbar) und mit Hybridkugel-
lagern (fir hochste Laufgenauigkeit) ausgeriistet. Der Einsatz von Sperrluft im Spindelinneren
verhindert das Eindringen von Staub, Spanen und Flissigkeiten, dadurch wird die Lebensdauer deutlich
verlangert. Weitere Vorteile sind die hohe Steifigkeit, der vibrationsarme Lauf und die Lebensdauer-
fettschmierung.



PNEUMATISCHER DIREKTWECHSEL
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Weitere Standard-Spindeln siehe Internet.
Sonder-Spindeln auf Anfrage jederzeit moglich.
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Z - LINE

DATENBLATTER
ONLINE EINSEHEN
Scannen Sie diesen
QR-Code mit der
Jager-App oder

mit einem beliebigen
QR-Code Scanner

OfeAn

[=]::
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Z-LINE MIT PNEUMATISCHEM KEGELWECHSEL

Der gesamte Arbeitsablauf wird deutlich effizienter, wenn die Werkzeuge automatisch
gewechselt werden. Die Bearbeitung kann ohne Unterbrechung erfolgen, dadurch erhéht
sich die Produktivitdt der Anlage enorm.

Die Werkzeugaufnahme bei der,,Jager-Schnellfrequenz-Spindel” erfolgt in dieser Wechselvariante tiber
einen Adapterkegel. Hier sind natiirlich individuelle Lésungen mdglich, je nach Wunsch und Bedarf.
Beim Kegelwechselsystem haben Sie folgende Optionen:

v’ WK-Werkzeugaufnahmekegel
WK-Einschrumpfaufnahmekegel
HSK-Werkzeugkegel
BT-Werkzeugkegel
ISO-Werkzeugkegel

AN NN

Fur welche Variante Sie sich auch entscheiden: Bei den ,Jager-Schnellfrequenz-Spindeln” haben Sie
immer die Garantie hochster Qualitat, Geschwindigkeit und Prézision.



PNEUMATISCHER KEGELWECHSEL (WK/BT/HSK)
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Weitere Standard-Spindeln siehe Internet.
Sonder-Spindeln auf Anfrage jederzeit moglich.
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F-LINE

v Schnellfrequenz- Maschinenspindeln zum
Hochgeschwindigkeitsfrasen, -bohren, -schleifen und -gravieren

v Nach Kundenwunsch gefertigter Spindelflansch
v" Nennleistung von 5,5 bis 27 kW

v Nenndrehzahl bis 50.000 U/min

F - LINE

Die,Jager-F-Spindeln” besitzen einen Spindelflansch zur Befestigung. Dieser Flansch wird
nach lhren Wiinschen angefertigt und bringt noch mehr Stabilitat auf Ihrer Maschine.

DATENBLATTER Jede unserer F-Spindeln ist grundséatzlich mit einem individuell gefertigten Spindelflansch lieferbar.
ONLINE EINSEHEN Naturlich arbeiten die F-Spindeln auch mit verschiedenen Werkzeugwechselsystemen zusammen.
Scannen Sie diesen Manueller Wechsel ist ebenso méglich wie der pneumatische Kegelwechsel (WK / BT / HSK).

QR-Code mit der

Jager-App oder

mit einem beliebigen
QR-Code Scanner
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Jager &

High Performance Spindles
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Handspannung
Pneumatischer Direktwechsel
Pneumatischer Kegelwechsel
Hydraulischer Kegelwechsel

Optional

Weitere Standard-Spindeln siehe Internet.
Sonder-Spindeln auf Anfrage jederzeit moglich.
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SK - LINE

v' Steilkegelspindeln fiir manuelles oder automatisches
Einwechseln in die Werkzeugmaschine

v" Manueller Werkzeugwechsel: Die Werkzeugaufnahme erfolgt
Uber Druckspannzangen oder manuellem HSK

v" Automatischer Werkzeugwechsel: Die Werkzeugaufnahme
erfolgt iber WK-Werkzeugaufnahmekegel, WK-Einschrumpf-
aufnahmekegel oder HSK - Werkzeugkegel

SK-LINE

Die ,Jager-SK-Spindeln” sind Spindeln mit Steilkegeladapter fiir manuelles oder automat-
isches Einwechseln in den Hauptantrieb der Werkzeugmaschine. Sie erhohen den Drehzahl-
bereich lhrer Werkzeugmaschine und erméglichen hohe Schnittgeschwindigkeiten.

DATENBLATTER

ONLINE EINSEHEN Naturlich sind die ,Jager-SK-Spindeln” mit verschiedenen Werkzeugwechselsystemen lieferbar, zum
Scannen Sie diesen Beispiel mit manuellem oder pneumatischem Kegelwechsel (WK / HSK). Die Aufnahme der SK-Spindel
QR-Code mit der in die Werkzeugmaschine erfolgt iber einen Adapterkegel.

Jager-App oder

mit einem beliebigen Mogliche Adapterausfiihrungen: SK, BT, HSK, sowie Kunden-Sonderaufnahmen.

QR-Code Scanner

Weitere Fakten:

v" Nennleistung: von 0,3 bis 11 kW
v" Nenndrehzahl: bis 80.000 U/min

16
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Optional

Weitere Standard-Spindeln siehe Internet.
Sonder-Spindeln auf Anfrage jederzeit moglich.

Spindel-Typ

$62-M360.06 S5
PNC 10503007

S80-M450.34 S5
PNC 10504070

$80-M450.43 S5
PNC 10504166

$120-M530.22 S5
PNC 10505114

SP120-M630.22 S5
PNC 13506114

$120-H630.26 S8W2
PNC 10806105

$120-H642.21 S8W2
PNC 10806100

SP120-H642.21 S8W2
PNC 13806000

SP120-H730.26 S8W2
PNC 13807005

Handspannung

Pneumatischer Kegelwechsel

Hybridkugellagerung (Stiick):

N

Nennleistung: [kW]
51-100% (56-60%)

_\_\
LN

—
=

2.7
(3.4)

44
(5.4)

11
(14)

Frequenz: [HZ]

1000

1667

1667

1000

1000

1000

1400

1400

1000

Motorpolzahl (Paare):

—_

T
£ 8’
E 3
= | £
© v
2 <
c v
g s
=2 0n
60 000
50000
50000
30000
30000 v
30000
42000
42000 v
30000 v

Gehausedurchmesser: [mm)]

(o)}
N

80

80

120

120

120

120

120

120

Flussigkeitsgekihlt

AN
&

Werkzeugwechsel:

Werkzeugkegeliberwachung:

Minimalmengenschmierung

Jager &

High Performance Spindles

Spannbereich bis: [mm]

0o

10

10

16

16

16

13

13

16

Werkzeugaufnahme /
Spannzangentyp

m
o)
=
(o)}

HSK-C25

ER16

HSK-C40

HSK-C40

HSK-E40

HSK-E32

HSK-E32

HSK-E40

Gewicht (ohne Kegel): [~kg]

0
o

5.5

55

26

19

18

26
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POWER-LINE

Mehr Leistung bei gleichem Gehausedurchmesser
Teilweise Einsparung der Fliissigkeitskiihlung
Hoheres Drehmoment

Kiihlere Welle

Steiferes Lagersystem

A N N N N

Biirstenlose Synchronmotoren, werden sensorlos betrieben

POWER-LINE

Ein starker Motor fur hohe Leistung. Sensorlos betriebene, extrem leistungsstarke, bilrsten-
lose Synchronmotoren: Das sind die Jdger-Powerline-Spindeln.

DATENBLATTER Die Synchron-Motortechnologie erlaubt eine deutlich héhere Leistung verglichen mit Asynchron-
ONLINE EINSEHEN Motoren. Je nach BaugréR3e kann sogar die doppelte Leistung erreicht werden. Durch die sehr starken
Scannen Sie diesen Permanentmagneten im Motor lassen sich auBerdem gréBere Wellendurchmesser und somit steifere
QR-Code mit der Lagersysteme realisieren. So nutzen Sie die Kraft der Powerline:

Jager-App oder

v' Mehr Leistung bei gleicher GréRe des Gehauses

Oder kleineres Gehause bei gleicher Leistung

Teilweise Einsparung der Fliissigkeitskiihlung durch kihlere Welle
Steiferes Lagersystem

mit einem beliebigen
QR-Code Scanner

ANEANERN
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Spindel-Typ

ZS33-M060.10 K2515
- PNC 13200039

“;J||\l
1

i ZS33-D060.05 K1AR
~ PNC 13300012

i
|

ZS45-M160.02 S5A
PNC 13201036

L)
Il

|

Z545-D160.02 S3
- PNC 13301067

Z5S62-D360.51 SS5AM
PNC 13303034

ZS62-D460.01 SS5AM
PNC 13304001

) ZS80-H445.06 S19W2/2
" PNC 13404066

%  Handspannung

[0  Pneumatischer Direktwechsel

YV Pneumatischer Kegelwechsel

Weitere Standard-Spindeln siehe Internet.
Sonder-Spindeln auf Anfrage jederzeit moglich.

Hybridkugellagerung (Stiick):

N

Stahlkugellagerung (Sttick):

Nennleistung: [kW]
$1-100% (S6-60%)

o o
W N
w o

—
=

0.28
(0.33)

(2.1)

1.8
(2.1)

3.7
(4.8)

Frequenz: [HZ]

1000

1000

1000

1000

1500

Motorpolzahl (Paare):

1

Nenndrehzahl: [min ]

60000

60000

60000

60000

60000

60000

45000

Gehausedurchmesser: [mm)]

w
w

33

45

45

62

62

62
80

Flussigkeitsgekihlt

ESD Schutz / Antastung

Blasluft durch die Spannzange

beim Werkzeugwechsel

Jdger

Werkzeugwechsel:

E

vV v

Werkzeugkegeliiberwachung:

High Performance Spindles
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CHOPPER

Attraktiver Preis

Verschiedene Werkzeugspannsysteme
in einem Grundkorper

Kosten fiir externes Kiihlgerat entfallen,
bei luftgekiihlten Chopper-Spindeln

Chopperserie wird auch im Bundle angeboten

DATENBLATTER
ONLINE EINSEHEN
Scannen Sie diesen
QR-Code mit der
Jager-App oder

mit einem beliebigen
QR-Code Scanner

Alfred Jager | we drive you faster

CHOPPER

Man kann an allem sparen, aber niemals an der Qualitat. Deshalb hat die Firma Jager GmbH
die ,Chopper-Serie” ihrer Schnellfrequenz-Spindeln entwickelt.

Bei der ,Chopper -Serie” handelt es sich um ein durchdachtes Spindelkonzept, bei dem verschiedene
Werkzeugspannsysteme in nur einem Basismodul integriert sind. Sowohl manueller Wechsel, pneuma-
tischer Direktwechsel oder Kegelwechsel sind moglich. Zusatzlich spart ein in die Spindel integriertes
Liftungssystem die Kosten fiir ein externes Kiihlgerét ein. Bei der Entwicklung der Chopper-Serie stand
die Einsparung von Fertigungskosten im Vordergrund, aber nattirlich ohne jede Qualitdtseinbuf3e. Das
Ergebnis ist ein vollwertiges Produkt zu einem glinstigen Preis.



Jager &

High Performance Spindles
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Chopper 15
1500 H S5A 2 (1‘9) 500 1 30000 100 % v % 10 ER16
PNC 11203002 '
Chopper 15
1500 D 2 (1'9) 500 1 30000 100 % | 8 10/5° 7
PNC 11303001 '
Chopper 15
1500 KS5A 2 (1'9) 500 1 30000 100 % v V¥V 10 WK19 7
PNC 11403004 '
Chopper e
1500 HSK S5A 2 (1'9) 500 1 30000 100 % v YV 10 HSK-E25 7
PNC 11503005 '
Chopper 53
2300-40KS5A 2 (2.6) 667 1 40000 100 & v ¥V v 10 WKI9 7
PNC 11403003 '
Chopper 23
2300-40 HSKS5 2 (2.6) 667 1 40000 100 & V v 10 HSK-E25 7
PNC 11503003 ’
Chopper o
3300H S5 3 (4‘5) 500 1 30000 100 % A2 16 ER25 7.4
PNC 11205005 ’
Chopper 33
3300 HSK S5A 3 (4’5) 500 1 30000 100 % v V 13 HSK-E32 94
PNC 11505003 ’
Chopper =
5000 HSK S5 3 6.5) 500 1 30000 100 & ¥V v 13 HSK-E32 94
PNC 11505001 '
Chopper 6.5
6500 HSK 4 @ 800 2 24000 142 XK V ¥ 20 HSK-F63 27
PNC 11507001
% luftgekihlt % Handspannung
é flussigkeitsgekiihlt [J Pneumatischer Direktwechsel
YV Pneumatischer Kegelwechsel
Weitere Standard-Spindeln siehe Internet.
Sonder-Spindeln auf Anfrage jederzeit moglich.
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ABRICHTSYSTEME

v Hohere Genauigkeit

v" Fehlerfreies Schleifen

v" Anschnitterkennung maéglich

ABRICHTSYSTEME

Gleichbleibende Qualitét ist beim Schleifen wichtig. Durch Abrieb und Verformung kann
es aber zu Fehlern kommen, daher missen die Schleifscheiben in regelmaBigen Interval-
len abgerichtet werden. Des Weiteren missen sie an jede neue Werkstlickgeometrie durch
Abrichten angepasst werden.
DATENBLATTER
ONLINE EINSEHEN
Scannen Sie diesen
QR-Code mit der
Jager-App oder

Die Firma ,Alfred-Jdger GmbH" bietet von rotierenden Abrichtwerkzeugen (zum ,weichen” Abrichten)
bis zur exakten Anschnitterkennung alle Hilfsmittel an, die fiir effizientes und fehlerfreies Schleifen not-
wendig sind. Durch den angepassten Abrichtprozess ist es moglich, auf den Schleifprozess schnell und
flexibel Einfluss zu nehmen. So bleibt die Schleifqualitat stets auf dem héchsten Stand und der Produk-

itei belibi
mit éinem betibigen tionsablauf wird nicht durch Fehler gestort.

QR-Code Scanner

22
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Frequenzumrichter

Jdager

High Performance Spindles

FU01-03T7,8

PNC: 41510222
Versorgungsspannung: 115 ...230 Vac
Ausgangsleistung: 3.000 VA
Ausgangsstrom: 78A
Ausgangsfrequenz: 8000 Hz
Typ3
PNC: 41510136
Versorgungsspannung: 180 ...260 Vac
Ausgangsleistung: 4.000 VA
Ausgangsstrom: 10A
Ausgangsfrequenz: 1600 Hz

Spindel Auswerte- und Steuergerit
ARS72-M216.04S3 Sensiton 6
PNC: 10004012 ’
Hybridkugellagerung (Sttick): 3
Nennleistung: 0.5 kW \P/NC' ) 4125”\)/2:2
Motorpolzahl (Paare): 2 ersolrgungssPannung. 4
Nenndrehzahl: 16 000 Upm Nenn e|§tung. ) 6W
Gehdusedurchmesser: 72 mm sensoreingang: 2x 3pol
ARS72-M216.04 S3 E AE6000
PNC: 10004013 >
Hybridkugellagerung (Stiick): 3
Nennleistung: 0.5 kw
Motorpolzahl (Paare): 2 PNC: 41510226
Nenndrehzahl: 16000 Upm Versorgungsspannung: 24 Vac
Gehaus.edurchmesser: 72 mm Nennleistung: 12W
Anschnitterkennung: AE-Sensor Sensoreingang: 4x 5pol

FU 07-00T 08A60

PNC: 41510171
Versorgungsspannung: 115 ...230 Vac
Ausgangsleistung: 250 VA
Ausgangsstrom:  elektrisch begrenzt
Ausgangsfrequenz: 1000 Hz

ARS42-M120.02 S2

PNC: 10201040
Hybridkugellagerung (Stiick): 2
Nennleistung: 0.16 kW
Motorpolzahl (Paare): 1
Nenndrehzahl: 20 000 Upm
Gehéusedurchmesser: 42 mm

FU 07-00S 08A60

PNC: 41510181
Versorgungsspannung: 115 ...230 Vac
Ausgangsleistung: 250 VA
Ausgangsstrom:  elektrisch begrenzt
Ausgangsfrequenz: 1000 Hz

ARS33-M060.18 K3515

PNC: 10200043
Stahlkugellagerung (Stiick): 2
Nennleistung: 0.18 kW
Motorpolzahl (Paare): 1
Nenndrehzahl: 60 000 Upm
Gehdusedurchmesser: 33 mm
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DENTADRIVE

v’ Starke Leistung fiir optimale Ergebnisse
v' Gut geschitzt firr verlassliches Arbeiten

v Ob Schleifen oder Frasen immer am Optimum

v' Uber 50 verschiedene Spindeltypen

KONFIGURIEREN SIE AUS
LEISTUNGSSTARKEN
BAUTEILEN IHR INDIVIDU-
ELLES SPINDELSYSTEM!
Scannen Sie diesen
QR-Code mit der

Jager-App oder

mit einem belibigen
QR-Code Scanner

24

DENTADRIVE

Die DentaDrive Serie gibt es in 3 unterschiedlichen Leistungsklassen mit Drehzahlbereichen
bis 60.000, bis 80.000 und bis 100.000 U/min. Aus unserem modularen Baukasten kénnen Sie
zwischen 2- und 3-fach Lagerung wahlen. Gerade so wie es lhre Aufgabe erfordert.

DentaDrive Spindeln stehen in zwei Gehduseformen, in einem zylindrischen oder einem Blockgehause,
zur Auswahl. Beide Baureihen verfiigen tber ,Sperrluft“- so dass das Eindringen von Schmutz in das
Spindelinnere verhindert wird. Die DentaDrive Serie ist konsequent auf die Erfiillung der Marktan-
forderungen hin entwickelt worden. Aufgrund der verwendeten Materialen, der Steifigkeit der Spindel
als auch der Absicherung gegen Verschmutzung ist sie gleichermaf3en flr die Trocken- und Nassbear-
beitung einsetzbar. Die hohe Kombinierbarkeit der einzelnen Bauteile er6ffnet zu Beginn ein Programm
von Uber 50 unterschiedlichen DentaDrive Spindeln. Sollte das nicht ausreichen steht Ihnen unser,Den-
tal-Entwicklerteam” auch fiir die Anpassung lhrer individuellen DentaDrive Spindel zur Verfiigung.

Alfred Jager | we drive you faster



LUFTLAGERBUCHSEN

Keine Reibung
Kein Verschleif

Kein Ol zum Aufheben des Festkorperkontaktes

AN NN

Der Lauf der Luftlager ist kaum von der Oberflachengiite
abhangig

LUFTLAGERBUCHSEN

Das Hauptproblem bei schneller Rotation ist die Reibung von Lager und Welle und damit
erhohter Verschleil und unruhiger Lauf. Doch das Problem lasst sich |6sen: Mit Luftlagern.

DATENBLATTER
ONLINE EINSEHEN
Scannen Sie diesen
QR-Code mit der
Jager-App oder

Bei Luftlagern sind Lager und Welle durch eine diinne Luftschicht getrennt. Diese Schicht ermdglicht
nahezu reibungsfreie Rotation, selbst bei hohen Geschwindigkeiten. Aulerdem gleicht das Luftlager
Ungenauigkeiten in der Laufoberfliche aus. Luft hat nur etwa 1/1000 der Viskositat von Ol. Dadurch ist
das thermische Verhalten der Luftlager im Vergleich zu hydrostatischen oder hydrodynamischen La-
gern um vieles besser. Man unterscheidet zwischen zwei Arten von Luftlagern, dem dynamischen bzw.
dem statischen Luftlager. Das dynamische Luftlager baut die Luftschicht durch die Bewegung selbst
auf, beim statischen Luftlager wird Druckluft von auBen eingeleitet. Dadurch wird der Druck des Luft-
spaltes je nach Belastung steuerbar.

mit einem beliebigen
QR-Code Scanner

Weitere Fakten:

Fiir Wellendurchmesser 30, 40 und 50 mm

25
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ANWENDUNGEN

Wir bieten, neben un-
seren speziell entwickelten
Lésungen zur Schleifstift-
bzw.  Schleifscheibenauf-
nahme, kundenspezifische
Sonderlésungen an.

26
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SCHLEIFTECHNIK

Die vielfédltigen Anwendungsgebiete der Schleiftechnik verlangen auch ein hohes Mal3 an
Flexibilitdt des Spindel-Systems. Jager-Schnellfrequenz-Spindeln sind vielseitig einsetzbar
und arbeiten in jedem Bereich prazise und sicher:

Schleifen im Nass- oder Trockenbereich
Optimal fur Innen- und Auf3enschleifen

ANENENEN

Hochste Lager- und Wellensteifigkeit

SCHLANKE BAUFORM BEI HOCHSTER
WELLENSTEIFIGKEIT

Bestimmte Anwendungen, z. B. das Innenschlei-
fen von Wellen, erfordern extrem schlanke
Bauformen und hohe Drehzahlen. Dabei muss
natlrlich die hochstmégliche Lagersteifigkeit
gewahrleistet sein.

ANSCHNITT-ERKENNUNG

Eine Anschnitt-Erkennung hat den Vorteil, dass
der Kontakt des Abrichtwerkzeuges mit der
Schleifscheibe erkannt wird. Damit ist ein effekti-
veres und fehlerfreies Schleifen méglich.

Kurze Bauform mit entsprechend ausgelegter Lagerung

ANGEPASSTER ABRICHTPROZESS

Beim CNC-Abrichten mit rotierenden Werk-
zeugen kann der Abrichtprozess gezielt an die
jeweilige Schleifaufgabe angepasst werden.
Die zusétzliche Rotationsbewegung fiihrt gegen-
Uber stehenden Abrichtern zu einem ,weichen”
Abrichten der Schleifscheibe und damit zu
einer hoheren Standzeit. Das CNC-Abrichten
von Schleifscheiben mit rotierendem Abricht-
werkzeug ermdglicht es, auf den Schleifprozess
schnell und flexibel Einfluss zu nehmen.



ROBOTERAPPLIKATIONEN

Jdager

High Performance Spindles

Das Bearbeiten von Material mit einem Roboter stellt an das verwendete Spindelsystem
hochste Anspriiche. Absolute Prazision steht im Vordergrund. Jager-Schnellfrequenz-
Spindeln sind im Bezug auf Gewicht, Storkontur und Lagersteifigkeit die richtige Wahl:

v' Geringes Gewicht durch eigene Motorenentwicklung
v GroBe Bandbreite, vom hauseigenen WK-Kegelwechsel bis zum HSK-Wechselsystem

in verschiedenen Baugrof3en

MINIMALE STORKONTUR

Besonders komplexe Bauteile werden haufig von
einem Roboter bearbeitet. Durch seine enorme
Beweglichkeit arbeitet er sehr wirtschaftlich. Um
die Prazision zu erreichen, die fiir komplizierte
Konturen erforderlich ist, werden besonders in
der Automobilindustrie hochste Anspriiche an
Effizienz gestellt, so wie wir hochste Anspriiche
an die Effizienz unserer Spindeln stellen.

Eine Besonderheit unserer Roboterspindeln ist
die Verjlingung im vorderen Bereich des Ge-
hduses. Durch den geringeren Durchmesser
reduziert sich die Stérkontur auf ein Minimum.

27
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ANWENDUNGEN
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WERKZEUG- UND FORMENBAU

Der Werkzeug- und Formenbau hat eine Sonderstellung in der Fertigungsindustrie, denn
fast jedes Werkstlick ist ein Einzelstiick. Die fertigungstechnischen Anforderungen sind oft
komplex und erfordern eine hohe Flexibilitat und Zuverlassigkeit der verwendeten Spindel.

Die leistungsstarken Jager-Schnellfrequenzspindeln decken den typischen Bedarf im Werkzeug-
und Formenbau ideal ab.

Vorteile, die Giberzeugen:

v Drehzahlen bis 100.000 U/min v" Hohe Bearbeitungskrafte
v" Hohe Drehzahlen auch bei kleinen v" 5-Achs-Bearbeitung
Werkzeugdurchmessern

v' Spindeln mit 0,18 - 27 kW Dauerleistung
v" Nahezu permanenter Betrieb der Spindel
bei Maximaldrehzahl



LEITERPLATTEN

Jdger

Die Herstellung von Leiterplatten ist eine sehr komplexe Abfolge von Produktionsschrit-
ten, die exakt aufeinander abgestimmt werden muissen. Einer der heikelsten Schritte ist die
Nutzentrennung, d.h. die Trennung der im Verbund bearbeiteten Leiterplatten. Zum einen
muss die Trennung stressfrei erfolgen, zum anderen muss sie intelligent mit den unmittelbar
angeschlossenen Schritten ,Testen” und ,Sortieren” verbunden werden.

MINIMALE MECHANISCHE BELASTUNG

Viele Abnehmer von Leiterplatten, wie beispiels-
weise Gerdtehersteller oder Zulieferer der Tele-
kommunikations- und  Automobilindustrie,
schreiben den Einsatz stressfreier Trenn-
verfahren vor. Bei der Trennung durch Stanzen
oder Schlagscheren entstehen oft erhebliche
Erschiitterungen, die zu Fehlern der Leiterplatte
fuhren konnen und modernen Qualitdtsan-
spriichen heute nicht mehr gerecht werden.

Die Trennung durch Frasen und Sdgen mit Jager-
Schnellfrequenz-Spindeln minimiert die mecha-
nische Belastung erheblich und flihrt dadurch zu
einer deutlichen Senkung der Fehlerquote.

Des Weiteren verfligen Jager-Spindeln uber
speziell entwickelte Spindelsperrluft und Luft-
drehdurchfiihrung zur Reinigung der Welle
und Spannzange, sowie Uber resistente Schleu-
derscheiben. Dadurch werden die Standzeiten
enorm erhoht.

High Performance Spindles
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ANWENDUNGEN

Wir bieten, neben un-
seren speziell entwickelten
Lésungen zur Schleifstift-
bzw.  Schleifscheibenauf-
nahme, kundenspezifische
Sonderlésungen an.
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DENTALTECHNIK

Moderne Fraseinheiten in der Dentaltechnik miissen zeigen, was eine voll automa-
tisierte Fertigung auf engstem Raum leisten kann: Bis zu 7 Verfahrachsen stehen fiir

Bearbeitungsauftrage zur Verfligung.

EINZIGARTIGE PRAZISION UND
GESCHWINDIGKEIT

Die Jager-Dental-Spindel-Serie erzielt mit
Drehzahlen von bis zu 100.000 U/min. (bei Stahl-
kugellagerung bis zu 60.000 U/min) eine einzig-
artige Prézision und Geschwindigkeit, sowohl
beim Trocken- als auch beim Nassschleifen.
Diese enorme Geschwindigkeit spart bei der
Bearbeitung nicht nur Zeit sondern auch kost-
bares Material. Das bedeutet Wirtschaftlichkeit
bei hochster Prazision. Die Frasmaschinen kon-
nen sowohl Einzelkappen als auch komplexe
Briickengeriiste kostenglinstig fertigen.

MODERNE VERFAHREN IN DER
DENTALTECHNIK

Die hochentwickelte CAD-Software analysiert
Scandaten und bestimmt neben anderen Para-
metern automatisch die optimale Praparations-
grenze. Fir hochste Genauigkeit kénnen An-
wender mit der Software eine Feinanpassung am
virtuellen Modell vornehmen. Dieses innovative
System ist in der Lage, die handwerkliche Kunst
effizient zu simulieren und ist dadurch ein Garant
fur hdchste Passform des Zahnersatzes.



IHR PARTNER FUR QUALITAT UND INNOVATION

SERVICE

Jedes Unternehmen braucht kompetente Partner, um erfolgreich zu arbeiten. So werden
Synergien geschaffen, die letztlich allen Beteiligten zu Gute kommen. Die Alfred Jager
GmbH versteht sich als lhr Partner fiir hochwertige und innovative Spindelsysteme und fir

exzellenten Service.

QUALITAT IST EIN PROZESS, KEIN ZUSTAND

In einer Welt, die standig fortschreitet, ist
Stillstand Riickschritt. Das gilt besonders fiir die
Qualitdt von Produkten und Dienstleistungen.
Wir geben dem Stillstand keine Chance! Durch
regelmaBige Qualitatszirkel stellen wir unsere
Produkte, unseren Service und natirlich uns
selbst immer wieder auf den Priifstand. Wir
wollen uns kontinuierlich jeden Tag verbessern.
Nicht nur am Standort Deutschland, auch
unsere weltweiten Partner sind durch das Jager
Qualitats- und Servicesystem zertifiziert.

IMMER AUF DEM NEUESTEN STAND

Durch diese Qualitatszirkel und durch unsere
Entwicklungsabteilung haben Sie die Garantie
ein Produkt zu erwerben, das auf dem neuesten
Stand der Technik ist. Und nicht nur das: Selbst
bei einer Reparatur erhalten Sie ein Update, denn
es werden weiter entwickelte Teile verbaut und
lhr System wird dadurch modernisiert. Dieses
Update ist natiirlich Teil des Service.
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REPARATUR
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IHR PARTNER FUR EXZELLENTEN SERVICE

Unser Qualitdatsanspruch bezieht sich natirlich nicht allein auf unsere Produkte, sondern
auch auf unseren Service. Gerade hier zeigt sich die Stdrke einer guten Partnerschaft.

KURZE REPARATURZEITEN

Da bei uns alles aus einer Hand entwickelt und
produziert wird, stehen unsere hochqualifi-
zierten Mitarbeiter und unser umfangreiches
Teilelager auch fiir den Service zur Verfiigung.
Das fihrt natirlich zu unschlagbar kurzen
Reparaturzeiten.

ES GEHT NOCH KURZER

Nutzen Sie unseren Express-Service. Hierbei
prifen wir die Moglichkeit, lhre Spindel im
Eil-Tempo durch die Service-Stationen zu
»Schleusen”.

WANN IST DIE SPINDEL FERTIG?

Nutzen Sie einfach unseren Online-Service.
Loggen Sie sich unter www.alfredjaeger.de in
unser Reparatursystem ein. So erfahren Sie den
Status der Bearbeitung und die voraussichtliche
Dauer der Reparatur.

BERATUNG AM TELEFON

Haben Sie Fragen zur unseren Spindelsystemen
oder zu Peripheriegeraten? Rufen Sie uns einfach
an: +49 6002 91 23-93

Unsere Mitarbeiter sind ab 7:00 Uhr fiir Sie da,
von Montag bis Freitag.



BERATUNG VOR ORT

BERATUNG VOR ORT

Auf Wunsch kommen wir zu Ihnen oder treffen uns bei lhrem Kunden, falls notwendig mit

einem unserer Techniker.

UNSER,STARTSERVICE”

Wenn Sie zum ersten Mal Jager-Spindel-Systeme
einsetzen oder ein bestehendes Jager-System
austauschen wollen, fiihren wir die noétigen
Installationsarbeiten gemeinsam mit Ihnen an
Ihrer Maschine aus.

SICHERHEIT GEHT VOR

Um einen reibungslosen Ablauf |hrer Produk-
tionskette zu gewahrleisten, empfehlen wir Ihnen
unseren Wartungs-Service. Wir fihren regel-
maBig alle notwendigen Wartungs- und Reini-
gungsarbeiten an ihren Spindeln und an den
Peripheriegeraten durch.

UNSER,PRUFSERVICE”

Natirlich kdnnen Sie unsere Spindeln auch
an anderen Peripheriegerdten  betreiben.
Aber wird das Zerspannungsergebnis lhren
Erwartungen auch gerecht? Das ldsst sich
herausfinden: Testen Sie ihren Frequenz-
umrichter bei uns im Haus auf einem der
groBten Spindel-Leistungs-Priifstande weltweit.
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ZUBEHOR
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SPINDELTRAGER / SPINDELFLANSCHE

Spindeltrager oder nach Kundenvorgabe gefertigte Spindelflansche zur Fixierung der

Z-Spindel-Serie.

RegelmafBige Qualitétszirkel dienen dazu unsere
Produkte und Dienstleistungen immer wieder
aufs Neue auf den Prifstand zu stellen und
kontinuierlich zu verbessern. Dies geschieht

WERKZEUGWECHSELSTATIONEN

nicht nur hier in Deutschland, auch unsere welt-
weiten Partner unterhalten teilweise ,Service-
Stationen’, die letztendlich durch das Jager
Qualitats- und Servicesystem zertifiziert sind.

Pick-up-Stationen in unterschiedlichen Ausflihrungen



KUHLGERATE

Kihlgerate fir flissigkeitsgekiihlte Schnellfrequenzspindeln. Erhaltlich auch als 19-Zoll-
Einschubgerat, im Gehduse oder als Systemschrank (Kiihlgerat und Frequenzumrichter)

v" Von 600 bis 2500 W

v' bis 42°C Umgebungstemperatur

FREQUENZUMRICHTER

Frequenzumrichter zum Betrieb von Schnellfrequenzspindeln. Erhaltlich als Tischgerat,
Schaltschrankeinbaugerdt, 19-Zoll-Einschubgerdt, im Gehduse oder als Systemschrank
(KGhlgerat und Frequenzumrichter).

v' 0,08 kW - 67 kW Leistung

Werkzeugaufnahmen finden Sie in unserem separaten Katalog.
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ANSPRECHPARTNER

SIE ERREICHEN UNS:

Mo.-Do. 7:00 - 16:00 Uhr
Fr. 7:00 - 13:00 Uhr

VERTRIEB: NEUWARE

Telefon +49 (0)6002 91 23 91
Telefax +49 (0)6002 91 23 46
Mail sales@alfredjaeger.de

SERVICE, REPARATUREN,
DOKUMENTATION, ERSATZTEILE

Telefon +49 (0)6002 91 23 93
Telefax +49 (0)6002 91 23 45
Mail service@alfredjaeger.de

ALFRED JAGER GMBH

Siemensstrafle 8
61239 Ober-Morlen
Hessen, Deutschland

Telefon  +49 6002 9123-0
Telefax  +49 6002 9123-40

Mail info@alfredjaeger.de
Internet www.alfredjaeger.de

DIN EN ISO 14001:2004
BS OHSAS 18001:2007
Zertifikat:  0710008J4g00



