Zpracovani 2D-Dat ve WorkNC

Z jednoduchych 2D - vykrest je mozné vytvorit
libovolny program pro frézovani nebo vrtani.

Priprava programu obrabéni kapes
vyzaduje pouze vybér geometrie a zadani hloubky.

Hotovy program obsahuje automaticky
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Vybér nastroje je proveden z knihovny nastroju.
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Automaticke rozpoznani technologie
v 3D-Modelech

Typy vrtani jako pruchozi dira, slepé otvory,
stupnové vrtani, fezani zaviti a zahlubovani
budou rozpoznany automaticky.
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Souradnice, typy vrtani a jejich hloubka budou
automaticky zjistény a prevzaty.

Obrabéni je provedeno dle vytvoreného
7 T - technologického listu.
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nastroju a nasledné poradi obrabéni.
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Dle seznamu nastroju bude automaticky
vygenerovan NC program obrabéni na zvoleny CNC
stroj.

=1 - S€MacCo e

tools and software
kancelar Letohrad

SEMACO progresivni obrabéni, s.r.o. Tel.: +420 465 620 302
se sidlem B. Némcové 787, 790 01 Jesenik Mobil: +420 737 283 745
WWW.Semaco.cz E-mail: wnc@semaco.cz



